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‘; UTENSILE DA ESTERNO _ AUSSENDREHHALTER _ EXTERNAL TURNING TOOLS

__‘z.-:.r':.’-: i £
-
(Fig. IK ECO) - o

L]

CCMT ...

CCGT ... ) .
Stelo in acciaio _ Stahlschaft _ Steelshank
SCLCR/L hi h2 b 11 L f Q = . !il'-
SCLCR/L2020 K09 ECO 20 20 20 125 17 25 CC(';"QTTg‘:GT UST111  GBSTT1 SSTMT1  BTI5 0420 x @
SCLCR/L2525M12  ECO 25 25 25 150 20 32 CC:‘%ECGT US1221 GBS1221 SS1221 BT15 0770 x @
SCLCR/L 2020 K09 - IKECO 20 20 20 125 17 25 CC(';"QTTg‘:GT USTITE GBSTME SSM11  BT15 0420 @ e
SCLCR/L 2525 M12 - IKECO 25 25 25 150 20 32 cc:«%z:cet US1221E GBS1221E SS1221 BTi5 0770 @ e
/ DCMT ...
(Fig. IK ECO)
DCGT ... ) o
Stelo in acciaio _ Stahlschaft _ Steelshank
SDJCR/L hi h2 b W1 2 f Q L} ’I
SDJCR/L2020K11 ECO 20 20 20 125 24 25  pemT 0408 X ®
DCGT  US2311 GBS1111  SS1M11  BT15
SDJCR/L 2525 M11 ECO 25 25 25 150 27 32 M. 0,735 X @
SDJCR/L2020 K11-IKECO 20 20 20 125 24 25  pcmT 0408 @ e
DCGT US2311E GBST1MIE SS111  BT15
SDJCR/L2525 MM -IKECO 25 25 25 150 27 32  WT3.. 0735 @ e
- W
| f; . ’ i;(- - - | /
A e 2l
r VCMT ... e 18 —
(Fig. IK ECO) o “ — (Fig. IK ECO)
v . ;\/ | 1 <=
T 4 .. e
4 VCGT ... o
' ‘ Stelo in acciaio _ Stahlschaft _ Steelshank
SVJCR/L hi h2 b U1 1 f Q ) !3'-
veMmT
SVJCR/L 2020 K11 ECO 20 20 20 125 23 25  VCGT - - SS1751 BTO8 0373 x @
1103...
SVJCR/L 2020 K16 ECO 20 20 20 125 295 25  VCMT 0380 x @
VCGT  US6522 GBS1111 SS1111  BTIS
SVJCR/L 2525 M16 ECO 25 25 25 150 325 32  1604.. 0677 x ®
vVeMT
SVJCR/L 2020 K11 - IKECO 20 20 20 125 23 25  VCGT - - SS1751 BTO8 0373 @ e
1103...
SVJCR/L 2020 K16 - IKECO 20 20 20 125 295 25  VCMT 0380 & e
VCGT US6522E GBS1111E SS1111  BT15
SVJCR/L 2525 M16 - IKECO 25 25 25 150 325 32  1604... 0677 @® e

@ GE TOOLING

@ Disponibile - Lieferbar - On stock

O Arichiesta - Auf Anfrage - On request



‘; UTENSILE DA ESTERNO _ AUSSENDREHHALTER _ EXTERNAL TURNING TOOLS

(Fig. IK ECO)

Stelo in acciaio _ Stahlschaft _ Steelshank

PCLNR/L M h2 b U B f [0 = =

PCLNR/L 2020 K12 ECO 20 20 20 125 274 25 0428 x @
g‘ng UPMTE HPMME SP1111E RP1111E  MP1M

PCLNR/L 2525 M12 ECO 25 25 25 150 28 32 0,751 x @

PCLNR/L2020 K12-IKECO 20 20 20 125 274 25 0,428 ® o
g‘gzﬁ UPMTE HPMME SP1111E RP1111E  MPTM

PCLNR/L2525 M12-IKECO 25 25 25 150 28 32 0751 & e

(Fig. IK ECO) ‘ (Fig. IK ECO)

WNMG ...

Stelo in acciaio _ Stahlschaft _ Steelshank

PWLNR/L 2 b b o f g , o

PWLNR/L2020KO8 ECO 20 20 20 125 25 25 0420 x ®
(‘;‘g‘(')",'.'f UP7101E HP11ME SP1111E RP1ME MP1IM
PWLNR/L2525M08 ECO 25 25 25 150 25 32 0767 x ®
PWLNR/L2020K08-IKECO 20 20 20 125 25 25 0420 & e
(‘;‘g‘(')","'_‘i UP7101E HP11ME SPT11E RP1ME MP1IM
PWLNR/L2525M08-IKECO 25 25 25 150 25 32 0767 & e

(Fig. IK ECO) ’
DNMG1506...
PDJNR/L hi h2 b W B f
PDJNR/L2020K15 ECO 20 20 20 125 25 25 SP1112E 0411 X @
1[’5"(')“22 UP2421E  HP2421E RP1TTE  MP11T1
PDJNR/L2525M15 ECO 25 25 25 150 25 32 SP1113E 0737 x e
PDJNR/L2020K15-IKECO 20 20 20 125 25 25 SP1112E 041 & e
.?5":)“26 UP2621E  HP2421E RPITE  MP1IT1
PDJNR/L2525M15-IKECO 25 25 25 150 25 32 SP1113E 0737 & e

@ Disponibile - Lieferbar - On stock O Arichiesta - Auf Anfrage - On request @ GE TOOLING 3



‘; BARENI PER TORNITURA INTERNA _ BOHRSTANGEN FUR DIE INNENBEARBEITUNG _ INTERNAL BORING BARS

Specialmente con diametri di lavorazione di piccole dimensioni, Asportazione sicura dei trucioli mediante scanalature a spirale.
i bareni N-PREMIUM impediscono l'accumulo di trucioli nel pezzo. Gesicherte Spanabfuhr durch spiralisierten Spanraum.

Speziell bei kleinen Bearbeitungsdurchmessern, verhindern Reliable chip evacuation due to spiral flutes.

N-PREMIUM Bohrstangen einen Spdnestau im Werkstiick.

Especially with small machining diameters, N-PREMIUM boring bars
prevent chips jamming in the workpiece.

!
"‘ g
\
"\,
: . ' Ottimizzato per il minimo diametro del preforo.
— Optimiert fiir kleinste Mindestvorbohrdurchmesser.
STANDARD N-PREMIUM Optimised for the smallest minimum pre-drill diameter.

N-PREMIUM (mm) =
A-SCLCR/L 2 f  Dmn g s '
AO8H SCLCR/L 06 N-PREMIUM 8 100 20 5 10 0,040 0 [
CcCCMT
A10K SCLCR/L 06 N-PREMIUM 10 125 20 6 12 CCGT - - VT25B BT08 0,080 0 [
0602...
A12L SCLCR/L 06 N-PREMIUM 12 140 24,2 7 14 0,140 6 [ ]
A16Q SCLCR/L 09 N-PREMIUM 16 180 31 9 18 0,250 0 [ )
CCMT
A20R SCLCR/L 09 N-PREMIUM 20 200 36 1 22 CCGT - - VT40B BT15 0,500 6 [
09T3...
A25R SCLCR/L 09 N-PREMIUM 25 200 43 13,5 27 0,700 0 (]
CCMT
A25R SCLCR/L 12 N-PREMIUM 25 200 43 13,5 27 CCGT - - VT50 BT20 0,700 @ [
1204...

od

e —

\/

N-PREMIUM (mm) &

A-SDUCR/L d U 2 f D (o] s !

A10K SDUCR/L 07 N-PREMIUM 10 125 20 7 13 0,080 0 o
DCMT

A12L SDUCR/L 07 N-PREMIUM 12 140 25 8 15 DCGT - - VT25B BT08 0,120 0 o
0702...

A16Q SDUCR/L 07 N-PREMIUM 16 180 28 10 19 0,250 0 )

A16Q SDUCR/L 11 N-PREMIUM 16 180 28 14 23 0,250 0 o
DCMT

A20R SDUCR/L 11 N-PREMIUM 20 200 36 13 25 DCGT - - VT40B BT15 0,500 0 o
1"T3...

A25R SDUCR/L 11 N-PREMIUM 25 200 40 16 31 0,700 0 o

&4 e GE TOOLING @ Disponibile - Lieferbar - On stock O Arichiesta - Auf Anfrage - On request



‘; BARENI PER TORNITURA INTERNA _ BOHRSTANGEN FUR DIE INNENBEARBEITUNG _ INTERNAL BORING BARS

Stelo in acciaio _ Stahlschaft _ Steelshank

N-PREMIUM (mm)

. 0 w™ e B v 5 &

A10KSDQCR/LO7N-PREMIUM 10 125 20 7 13 0080 & e
A12LSDQCR/L 07 N-PREMIUM 12 140 25 8 = Do - - VI25B BT08 0720 @ e
A16QSDQCR/LO7N-PREMIUM 16 180 28 10 19 0702 0250 @ o
A16QSDQCR/L1IN-PREMIUM 16 180 28 14 23 0250 & e
A20RSDQCR/L 11N-PREMIUM 20 200 36 13 25 B -~ VT40B BT15 0500 @ e
A25RSDQCR/L1IN-PREMIUM 25 200 40 16 31 3. 0700 & e

K.
. )|

Stelo in acciaio _ Stahlschaft _ Steelshank

N-PREMIUM (mm) &

A-STFCR/L d N 2 f  Du [ . !

A10K STFCR/L 11 N-PREMIUM 10 125 22 6 12 0,080 0 [ ]

A12L STFCR/L 11 N-PREMIUM 12 140 24,3 7 14 TCMT 0,120 6 )
TCGT - - VT25B BT08

A16Q STFCR/L 11 N-PREMIUM 16 180 31 9 18 1102... 0,250 6 o

A20R STFCR/L 11 N-PREMIUM 20 200 36 1 22 0,500 6 [

N

A
A J

Stelo in acciaio _ Stahlschaft _ Steelshank

N-PREMIUM (mm)
A-SVUBR/L d W 2 f  Dmn g Y -

A16Q SVUBR/L 11 N-PREMIUM 16 180 31 1 20 VBMT 0250 & o
VBGT -- -- VT25B  BTO08

A20R SVUBR/L 11 N-PREMIUM 20 200 36 13 24 1103... 0500 & e
VBMT

A25R SVUBR/L 16 N-PREMIUM 25 200 40 17 31 VBGT -- -- VI40B BT15 0700 & e
1604...

N-PREMIUM (mm) T

A-SVUCR/L d u 2 f Dm (o] s !

A16Q SVUCR/L 11 N-PREMIUM 16 180 31 1 20 VCMT 0250 & o
VCGT -- -- VT25B  BTOS8

A20R SVUCR/L 11 N-PREMIUM 20 200 36 13 24 1103... 0500 & e
VCMT

A25R SVUCR/L 16 N-PREMIUM 25 200 40 17 31 VCGT -- -- VI40B BT15 0700 & e
1604...

@ Disponibile - Lieferbar - On stock O Arichiesta - Auf Anfrage - On request e GE TOOLING 5



Sﬂ. BARENI ACCIAIO/HSS _ STAHL/HSS BOHRSTANGEN _ STEEL/HSS BORING BARS

B rroF1-BOX
HSS CC..0602 SET

Art. SET AH SCLCR 06
Art. SET AH SCLCL 06

:10).4 |
STEEL CC..0602 SET |

Art. SET A SCLCR 06
Art. SET A SCLCL 06

Art. SET S SCLCR 06

B rroFi-BOX
HSS DC..0702 SET

Art. SET AH SDUCR 07
Art. SET AH SDUCL 07

BOX
STEEL DC..0702 SET

Art. SET A SDUCR 07
Art. SET A SDUCL 07

Art. SET S SDUCR 07

6 e GE TOOLING

SPECIAL
OFFER
g: (RO, SATRLOGUE ¢ M L2 f Dmin
n°1 AH 0608H SCLCR/L 06 AH 0608H... 06 8 100 25 4 8,5
n°1 AH 0810) SCLCR/L 06 é AH 0810)... 06 10 110 32 6 12
n°1 AH 1012K SCLCR/L 06 > AH 1012K... 06 12 125 38 7 14
n°1 AH 1216M SCLCR/L 06 AH 1216M... 06 16 150 50 9 18
SPECIAL
—IL =]
OFFER = |2
A0608H SCLCR/L 06
n°1 A0810)  SCLCR/L 06 ® o
n°1 A1012K  SCLCR/L 06 N, CAMOGUE g d1 11 L2 f Dmin
n°1 A1216M  SCLCR/L 06
n°1 S0608H SCLCR 06 S/A 0608H...06 8 6 100 215 42 8
n° 1 $0810) SCLCR 06 S/A 0810)...06 10 8 110 27 6 1"
n°1 S1012K SCLCR 06 ¢ S/A1012K...06 12 10 125 325 7 13
n°1 S1216M  SCLCR 06 S/A1216M...06 16 12 150 42 9 16
SPECIAL
OFFER
CATALOGUE
!; (KO, SAthiC d 11 L2 f f1 Dmin
n° 1 AH 0810H SDUCR/L 07 AHO0810H...07 10 100 22 7 5 125
n° 1 AH 1012K SDUCR/L 07 ® o AH 1012K... 07 12 125 28 9 5 155
n°1 AH 1216M SDUCR/L 07 AH1216M...07 16 150 36 11 5 19,5

@d

flr

[
n° 1 AO810H SDUCR/L 07
n°1 A1012K  SDUCR/L07 @ e g, CamLocue
n°1 A1216M  SDUCR/L 07 QIRANCE
n° 1 S0810H SDUCR 07 S/A 0810H...07
n° 1 S1012K  SDUCRO7 x @ S/A1012K...07
n° 1 $1216M  SDUCR 07 S/A1216M...07

@ Disponibile - Lieferbar - On stock

d y] 12 f f1  Dmin
10 100 225 65 44 125
12 125 275 9 59 155
16 150 40,5 11 49 18

O Arichiesta - Auf Anfrage - On request



Sﬂ. BARENI MD _ VHM BOHRSTANGEN _ CARBIDE BORING BARS

SPECIAL
OFFER

B rroFi-BOX

4
|9
CARBIDE CC..0602 SET o c MQ MO ¢ 11 L2 f D
n°1 ewms EOSK SCLCR/LOG E08K...06 8 125 10 5 10
ﬁﬁ.g:}:ggtﬁfsg n°1 essms E10K SCLCR/LO6 @ e E 10K ... 06 10 125 10 6 12
: n°1 esss=s E12M SCLCR/L 06 E12M..06 12 150 10 8 14
SPECIAL
OFFER
—_
Bl proF1-BOX <
CARBIDE DC..0702 SET o
MO, SATMLOGUE g 11 L2 f 1 Dmin
°1 emsms E10K SDUCR/L 07
Rﬁ'gg}gggggf(‘g . / ® o E10K..06 10 125 10 7 x 125
. n°1 ess=s E12M SDUCR/L 07 E12M..06 12 150 125 9 x 15

A
°
VQ
SPECIAL
OFFER
CARBIDE CC..0602 SET S
’: ) MO SARLOGUE g 11 12 f Dmin
w
°1 === CO3K SCLCR 06 C08K...06 8 125 10 5 10
Art. SET C SCLCR 06 n°1 ess=c CIOK SCLCRO6 X @ C10K... 06 10 125 10 6 12
n°1 ess== C12M SCLCR 06 C12M ... 06 12 150 10 8 14

@ Disponibile - Lieferbar - On stock O Arichiesta - Auf Anfrage - On request @ GE TOOLING 7



ECO LINE

FRESE PER SPALLAMENTI _ ECKFRASER _ SHOULDER MILLING CUTTERS

740W D16/2 ECO 16 16 85 37 10 -- 2 APHT 0,130 X @
740W D20/3 ECO 20 20 9 40 10 - 7 ﬁ:E’T( V25  BTO8 0200 x
740W D25/4 ECO 25 25 105 49 10 - 4 1003... 0340 x
d— o
740M ECO 730M ECO 7
)
g |
p——|
740M ECO 3
730M ECO D d H P B z . Y
740M D40/6 ECO 40 16 40 10 - 6 APHT 0270 x @
APHX VT25  BTO8
APKT
740M D50/7 ECO 50 22 40 10 - 7 1003... 0,430 X @
730M D40/4 ECO 40 16 40 17 - 4 APHT 0210 x ®
730M D50/5 ECO 50 2 40 17 - 5 AA';E)T‘ VIZ0 BTI5 0290 x e
730M D63/6 ECO 63 22 40 17 - 6 1604 .. 0,530 X @

ECO LINE

600 M ECO

FRESE PER SPIANATURA 45° _ PLANFRASER 45° _ FACE MILLING CUTTERS 45°

600M D50-12/4 ECO
600M D63-12/5 ECO
600M D80-12/6 ECO
600M D100-12/6 ECO

D De d H p B z L .'T'
50 63 22 48 6 - 4 0480 x @
63 76 22 48 6 - 5 g::)T( 0760 x ®
s VIS0  BT20
80 93 27 50 6 - 6 o 1270 x @
100 M3 32 50 6 - 6 1790 x @

e GE TOOLING

@ Disponibile - Lieferbar - On stock

O Arichiesta - Auf Anfrage - On request



w FRESE PER SPALLAMENTI _ ECKFRASER _ SHOULDER MILLING CUTTERS

APKT 1003 PDR-M
K400

APKT 1003 PDR-M
K400

APKT 1604 PDR-M
K400

SEKT 1204 AFTN
K400

@ Disponibile - Lieferbar - On stock

B rroF1-BOX

APKT 1003 SET W "-l'-
740W D16/2 ECO
Art. SET 740W D16 ECO X e
n° 20 APKT 1003 PDR-M K400
n° 1 740W D20/3 ECO
Art. SET 740W D20 ECO X e
n° 20 APKT 1003 PDR-M K400
n°1 740W D25/4 ECO
Art. SET 740W D25 ECO X o
n° 20 APKT 1003 PDR-M K400
—_
B rroF1-BOX &
APKT 1003 SET M ¢
740M D40/6 ECO
Art. SET 740M D40 ECO X e
n° 20 APKT 1003 PDR-M K400
n° 1 740M D50/7 ECO
Art. SET 740M D50 ECO X e
n° 20 APKT 1003 PDR-M K400
—_
B rrori-BOX &
APKT 1604 SET M ¢
n° 1 730M D40/4 ECO
Art. SET 730M D40 ECO X e
n° 20 APKT 1604 PDR-M K400
n° 1 730M D50/5 ECO
Art. SET 730M D50 ECO X e
n° 20 APKT 1604 PDR-M K400
n° 1 730M D63/6 ECO
Art. SET 730M D63 ECO X e
n° 20 APKT 1604 PDR-M K400
—
Bl rrori-BOX &
SEKT 1204 SET M s
600M D50-12/4 ECO
Art. SET 600M D50 ECO X e
n° 20 SEKT 1204 AFTN K400
n° 1 600M D63-12/5 ECO
Art. SET 600M D63 ECO X e
n° 20 SEKT 1204 AFTN K400
n° 1 600M D80-12/6 ECO
Art. SET 600M D80 ECO X e
n° 20 SEKT 1204 AFTN K400

O Arichiesta - Auf Anfrage - On request

@ GE TOOLING



y{é, odh6

BOX & 5
TCMX SET W ¢ = MD, SAALOGYE G gh L L1 Y° Z Dmin Dmax
1 BES 311.020WW 311.020 WW 20 115 40 45° 1 04 20 O
Art. SET311W W ) ® o 311.020WWL 20 150 60 45° 1 04 20 o
n°4 s TCMX16T3ZRTIN 311.020 WWXL 20 200 80 45° 1 04 20 &
L |
L1 |
) O |-
oo
:10) 4 = S
SEEX SETW s o
1 BSE 16045 W Mo, ©dhe DS L L1 Y Z Dmin Dmax &
Art. SET 160 W 45° X e 16045W 16 0,8 120 40 45° 1 08 17 X
n°5 <> SEEX 127408 TIN 160.30W 16 0,8 120 40 30° 1 0,8 21 x
CENTRATURA
SMUSSO SU FORO
CEZNE':VELREEF:QILSLEI“E BOHRUNG ANFASEN
BORE CHAMFERING
- 3 = ¥
. . "_
_;-:- | |
o - SCANALATURA “v” SMUSSO LATERALE
“V" - NUTENFRAESER ECKE ANFASEN
“V" - GROOVE CUTTING CORNER CHAMFERING
N e

S ET FRESE PER SMUSSI E SVASATURE 45°
V%= 8  FRASER ZUM FASEN 45°_ CHAMFERING MILLING CUTTER 45°

A

4 L]
QDZIE) j @dh6
H > >
L
:10) ¢ .: S
TCMT SETW % M, SATALOGUE  @ghe L H Y Z D1 D2 &
n°1 PSS 300.016 WW 300.016 WW 12 70 20 45° 1 12 16 o
Art. SET 300W W - 45° : b o 300.021 WW 20 90 35 45° 2 62 21 O
o )
n°1 [55 300.021 Ww 300.032 WW 25 100 42 45° 2 10,4 325 @

10 e GE TOOLING @ Disponibile - Lieferbar - On stock O Arichiesta - Auf Anfrage - On request



SVASATORI-SBAVATORI 45°_ ENTGRATUNGSSENKER 45°_ DEBURRING COUNTERSINKS 45°

BOX .;
TCEX SETC .
n°1 IS 7545VT13-C12-0422 CATALOGUE
Art. SET 7545-0422 X o (N2, Rance ¢dhé L Y z D D1 &
n° 4 4 TCEX 137302 K400 7545VT13-C12-0422 12 85 45° 1 22 &4 X
Hdhe
| L |
| I
:10) ¢
TCGX SETC
n°1 [ 7745VT16-C12-0525
Art. SET 7745-0525 X @
n°4 /. TCGX 163504 K400
CATALOGUE
- dh6 L Y Z D D1 &
n°1 S5 7745VT16-C12-2545 N, Race ¢
Art. SET 7745-2545 X o 7745VT16-C12-0525 12 78 45° 1 25 5 X
n°4 /5 TCGX 163504 K400 7745VT16-C12-2545 12 78 45° 1 45 25 X

@ Disponibile - Lieferbar - On stock O Arichiesta - Auf Anfrage - On request



’ NSERT’ P ER F RESATURA _ WENDEPLATTEN ZUM FRASEN _ MILLING INSERTS

CODICE ORDINE
Bestell-Nr.
Order No.

APKT... PDER-S

@l

APKT... PDFR... ALU

APPT...

SNKX 1206

TCGX

WNEU-N

WNEU...

FIGURA
Form
Figure
ISN:E
L) O
o]
) O
o]
L) O

l ;5_—- .’II-.-']
S
JRIMENTO] !

10

16,3

10,5

17

10,5

12,7

12,7

13,4

16,5

16,5

12,25

75

7,5

6,7

9,5

6,7

9,5

6,7

9,45

6,7

9,5

2,5

12,7

794

9,52

9,52

12,25

12,5

12,5

(mm)

3,50

5,26

3,50

5,30

3,5

5,26

3,50

5,26

6,4

4,76

3,97

3,97

3,97

5,25

6,56

6,56

d1

3,2

by

2,8

45

2,8

b

2,8

4,5

5,2

55

3,9

b

b

48

4,6

4,6

@ Disponibile - Lieferbar - On stock

0,5

0,9

0,4

0,8

0,4

0,4

0,8

08

2,36

0,2

0,4

0,4

0,8

0,8

0,8

DENOMINAZIONE
Bezeichnung
Designation

APKT 1003 PDR-M
K400

APKT 1604 PDR-M
K400

APKT 1003 PDER-S
P200 / P300 / K300

APKT 1604 PDER-S
P200 / P300 / K300

APKT 1003 PDFR-RO4 ALU K15

APKT 1604 PDFR-R04 ALU K15

APPT-100308 PDSR-MM
K400

APPT 160408 PDSR-MM
K400

SNKX 1206
ANN-MM1
K400

SEKT 1204
AFTN
K400

TCEX
137302
K400

TCGX
163504
K400

TCMX
16T3 ZR
TIN

SEEX 127408
TIN

WNEU
080608-MB
P200-N / P300-N / K300-N

WNEU
080608-MB
K400

MIN.
n° 100
pz/St/pcs

O Arichiesta - Auf Anfrage - On request



’ NSER T’ P ER TORN ’ TURA _ WENDEPLATTEN ZUM DREHEN _ TURNING INSERTS

CODICE ORDINE FIGURA
Bestell-Nr. Form
Order No. Figure

&

CCMT

&

CCGT...ALU

&

V.o L
DCMT
®
T
VD e
DCGT... ALU
" 7°
& :
N
di
5
R Y B
TCMT
r 7
® » .
Y - LN
L J P
TCGT... ALU
e " 17. di
@ ’ ,L( 7o)~ \_ﬁ—t
i~ 4L
VCMT
® + .-
PpO%e
w ng . S_I 11
VCGT... ALU

@ Disponibile - Lieferbar - On stock

(mm)

6,4 6,35 2,38 2,8 0,4

9,7 9,52 3,97 44 0,4

97 952 397 44 08

129 127 476 55 04

129 12,7 4,76 5,5 0,8

6,4 6,35 2,38 2,8 0,4

9,7 9,52 3,97 44 0,4

129 127 476 55 04

775 635 238 28 04

M6 952 397 44 0,4

16 952 3,97 44 0,8

775 635 2,38 2,8 0,4

M6 952 397 L 0,4

1 6,35 2,38 2,6 0,4

16 9,52 3,97 44 0,4

16 9,52 3,97 44 0,8

1 6,35 2,38 2,8 0,4

16,5 9,52 3,97 44 0,4

1,1 6,35 3,18 29 0,4

16,6 952 476 44 04

16,6 9,52 4,76 44 0,8

1,1 6,35 3,18 29 0,4

16,6 952 476 44 04

O Arichiesta - Auf Anfrage - On request

DENOMINAZIONE
Bezeichnung
Designation

CCMT 060204
K400

CCMT 097304
K400

CCMT 097308
K400

CCMT 120404
K400

CCMT 120408
K400

CCGT 060204-ALU
K15

CCGT 09T304-ALU
K15

CCGT 120404 ALU
K15

DCMT 070204
K400

DCMT 117304
K400

DCMT 117308
K400

DCGT 070204 -ALU
K15

DCGT 11T304-ALU
K15

TCMT 110204
K400

TCMT 16T304
K400

TCMT 16T308
K400

TCGT 110204-ALU
K15

TCGT 16T304-ALU
K15

VCMT 110304
K400

VCMT 160404
K400

VCMT 160408
K400

VCGT 110304-ALU
K15

VCGT 160404-ALU
K15

MIN.
n° 100
pz/St/pcs



’ NSER T’ P ER TORN ’ TURA _ WENDEPLATTEN ZUM DREHEN _ TURNING INSERTS

CODICE ORDINE FIGURA DENOMINAZIONE MIN.
Bestell-Nr. Form (mm) Bezeichnung n° 100
Order No. Figure Designation pz/St/pcs

L d 3 d1 r

CNMG120408-TM

120 127 476 516 08 1200 °
WNMG080408-TM
87 127 476 516 08 080% °
DNMG150608-TM
155 127 635 516 08 oo °
TNMG160408-TM
165 952 476 381 08 s °
NMG120408-TM
127 127 476 516 08 SNMG120108 °
SNMG
~
B prori-BOX &
CNMG 120408 SET ry
Art. SET PCLNR 2020 K12 n°1 PCLNR/L 2020 K12 ECO
X [ ]
Art. SET PCLNL 2020 K12 n° 10 CNMG 120408 TM K300
CNMG120408-TM o
1204 Art. SET PCLNR 2525 M12 n°1 PCLNR/L 2525 M12 ECO e
Art. SET PCLNL 2525 M12 n° 10 CNMG 120408 TM K300
_
B rrori-BOX &
WNMG 080408 SET y
Art. SET PWLNR 2020 KO8 n° 1 PWLNR/L 2020 K08 ECO
X [ ]
Art. SET PWLNL 2020 K08 n° 10 WNMG 080408 TM K300
WNMGOS0408-TM A+ SET PWLNR 2525 M08 n° 1 PWLNR/L 2525 M08 ECO
K300 ° X [ ]
Art. SET PWLNL 2525 M08 n° 10 WNMG 080408 TM K300
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SETECO

FRESE MD _ VHM SCHAFTFRASER _ CARBIDE ENDMILLS

B rroF1-BOX
SET DHN
TIAIN ECO

Art. SET DHN W 4T
TiAIN 40°/41° ECO

B rroF1-BOX
SET MSE
TiSiN ECO

Art. SET MSE 4T
TiSiN 35° ECO

B rroF1-BOX
SET SE
TiSiN ECO

Art, SET SE 4T
TiSiN 35° ECO

B rroF1-BOX
SET PE
TiSiN ECO

Art, SET PE 4T
TiSiN 45° ECO

@ Disponibile - Lieferbar - On stock

"N
!

WELDON

d L L D z ; n°1 n°5 n° 10
N SET SETS SETS
DHNO304 WTIAINECO 3 11 57 6 4
DHNO404 WTIAINECO 4 1 57 6 4 X
DHNO504 WTIAINECO 5 13 57 6 4
DHNO0604 WTIAINECO 6 13 57 6 4
n°1 DHNO804 WTIAINECO 8 19 63 8 4
n°1 DHN1004 W TIAINECO 10 22 72 10 4 X
n°1 DHN1204 WTIAINECO 12 26 83 12 4
n°1 DHN1604 WTIAINECO 16 32 92 16 4
n°1 DHN2004 W TIAIN ECO 20 38 104 20 4 X
d | L D 2z ; n°1 n°5 n° 10
N SET SETS SETS
n° 10 MSEOQ104 TiSiN ECO 1 3 50 4 &4
n° 10 MSEO154 TiSINECO 1,5 4 50 4 4
n° 10 MSEO0204 TiSiN ECO 2 5 50 4 4 X
n° 10 MSE0304 TiSiN ECO 3 8 50 4 4
n° 10 MSEOQ404 TiSiN ECO 4 10 50 4 4
d 1 L D 2z ; n° 1 n°5 n° 10
¢ SET SETS SETS
n°1 SE0204 TiISINECO 2 5 50 6 4
n°1 SEO304TiSINECO 3 8 50 6 4 X
n°1 SEQ404 TiSINECO 4 10 50 6 4
n°1 SE0504 TiISINECO 5 15 50 6 4
n°1 SE0604 TiISINECO 6 15 50 6 4
n°1 SEO804TiSINECO 8 20 60 8 4 .
n° 1 SE1004 TiISINECO 10 25 75 10 4
n°1 SE1204 TiSINECO 12 30 75 12 4
n°1 SE1604 TiISINECO 16 45 100 16 4 X
n°1 SE2004 TiISINECO 20 45 100 20 4
|
|
pr = n° 1 n°5 n° 10 ]
N SET SETS SETS
n°1 PEO604 TISINECO 6 15 50 6 4
n°1 PEOSO4 TiISINECO 8 20 60 8 4 X
n°1 PE1004 TiSINECO 10 25 75 10 4
n°1 PE1204 TiSINECO 12 30 75 12 4

O Arichiesta - Auf Anfrage - On request



H OT D R’ LL PUNTE A FLUSSO _ FLIEBBOHRER _ FLOW DRILLS

MANDRINO _ HALTER _ HOLDER

(mm)
D
GESK2-25 HD 25 0,950 °
GESK3-25 HD 25 1,100 °
| GEZ20MM-25HD 25 0,910 °

SENZA COLLETTO _ OHNE KRAGEN _ WITHOUT COLLAR

D

(mm) (mm)
GEY-M D h min~ D h min~

d d
GEY-M-M2 6 1,6 0,7-2,5 3300 ) GEY-MF-M2 6 1,6 0,7-2,5 3300 °
GEY-M-M3 6 2,7 0,7-2,5 3000 o GEY-MF-M3 6 2,7 0,7-2,5 3000 o
GEY-M-M& 6 37 0725 2700 @ GEY-MF-M4 6 37 0725 2700 @
GEY-M-M5 6 4,5 0,7-2,5 2600 o GEY-MF-M5 6 4,5 0,7-2,5 2600 [
GEY-M-M6 8 53 0,7-2,5 2500 o GEY-MF-M6 8 53 0,7-2,5 2500 ®
GEY-M-M8 8 73 0725 2300 @ GEY-MF-M8 8 73 0725 2300 o
GEY-M-M10 10 9,2 0,7-2,5 2100 ) GEY-MF-M10 10 9,2 0,7-2,5 2100 °
GEY-M-M12 12 10,9 0,7-2,5 2000 o GEY-MF-M12 12 10,9 0,7-2,5 2000 o
GEY-M-G1/8 10 92 0725 2100 @ GEY-MF-G1/8 10 92 0725 2100 o
GEY-M-G1/4 14 12,4 0,7-2,5 1800 [ ] GEY-MF-G1/4 14 12,4 0,7-2,5 1800 [ ]
GEY-M (mm) (mm)
[ [0), 4 d D h min™ d D h min™
GEY-M-M5 INOX 6 4.6 0,71 2600 o GEY-MF-M5 INOX 6 4,6 0,7-1 2600 °
GEY-M-M6 INOX 8 54 0,7-1 2500 ) GEY-MF-M6 INOX 8 54 0,71 2500 )
GEY-M-M8 INOX 8 7,4 0,7-1 2300 o GEY-MF-M8 INOX 8 7,4 0,71 2300 ®
GEY-M-M10 INOX 10 9,3 0,71 2100 o GEY-MF-M10 INOX 10 9,3 0,7-1 2100 o
- D D
{—'—.ﬂ-— fo {—' e D
ey h — Y h
(mm) (mm)
d D h min™ d D h min™
GEA-L-M2 6 1,6 0,7-4 3300 [ ) GEA-LF-M2 6 1,6 0,7-4 3300 )
GEA-L-M3 6 27 074 3000 e GEA-LF-M3 6 27 07-4 3000 e
GEA-L-M4 6 3,7 0,7-4 2700 ) GEA-LF-M& 6 3,7 0,7-4 2700 [
GEA-L-M5 6 4,5 0,7-4 2600 o GEA-LF-M5 6 4,5 0,7-4 2600 [ )
GEA-L-M6 8 53 074 2500 @ GEA-LF-M6 8 53 074 2500 @
GEA-L-M8 8 7,3 0,7-4 2300 [ ) GEA-LF-M8 8 7,3 0,7-4 2300 [
GEA-L-M10 10 9,2 0,7-4 2100 o GEA-LF-M10 10 9,2 0,7-4 2100 )
GEA-L-M12 12 10,9 0,7-4 2000 [ ) GEA-LF-M12 12 10,9 0,7-4 2000 [}
GEA-L-G1/8 10 9,2 0,7-4 2100 o GEA-LF-G1/8 10 9,2 0,7-4 2100 [
GEA-L-G1/4 14 12,4 0,7-4 1800 [ GEA-LF-G1/4 14 12,4 0,7-4 1800 [
(mm) (mm)
d D h min™ d D h min™
GEA-L-M5 INOX 6 4,5 0,7-3 2600 ) GEA-LF-M5 INOX 6 4,5 0,7-3 2600 ®
GEA-L-M6 INOX 8 54 0,7-3 2500 o GEA-LF-M6 INOX 8 54 0,7-3 2500 [
GEA-L-M8 INOX 8 7,4 0,7-3 2300 o GEA-LF-M8 INOX 8 7,4 0,7-3 2300 ®
GEA-L-M10 INOX 10 9,3 0,7-3 2100 o GEA-LF-M10 INOX 10 9,3 0,7-3 2100 o

e GE TOOLING s.rl. VIAELSA MORANTE, 71- 41123 MODENA - IT - TEL. +39 059 331543 - FAX +39 059 822617 - GETOOLSE@GETOOLING.IT

WWW.GETOOLING.IT




